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CODIGO DE COLOR CORRESPONDENCIA CON OTRAS NOMENCLATURAS

LEVINSON (AISI / SAE) EN DIN JIS
H13 X40CrMoV5-1  1.2344 SKD61

DESCRIPCION

Acero de medio carbono grado herramienta al Cromo-Vanadio-Molibdeno con excelente tenacidad y resistencia al choque
térmico, se entrega en condicion de recocido para promover la maquinabilidad y la respuesta al tratamiento térmico. Ideal
para aplicaciones donde se requiere resistencia a cambios bruscos de temperatura y dureza al rojo.

Presenta un buen desempefo en aplicaciones en frio donde se requiere excelente tenacidad y resistencia al desgaste en
combinacidn con uno o mas estados de esfuerzos (tensidn, compresion, torsion, etc).

PROPIEDADES MECANICAS ESTIMADAS
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% RMT2= RESISTENCIA MAXIMA A LA TENSION
ESFUERZO DE CEDENCIA RMT? ELONGACION (%) ~ %REDUCCION DE AREA  DUREZA (BHN) QT= QUENCHED AND TEMPERED (TEMPLADO Y REVENIDO)

<235

COMPORTAMIENTO MECANICO EN CODICION DE QTS ART'

ESFUERZO DE CEDENCIA RMT2 ELONGACION (%)~ %REDUCCION DE AREA  DUREZA (BHN)
> 1269 Mpa > 1482 Mpa 213 > 45 2405
COMPORTAMIENTO MECANICO EN CODICION DE QT A 2 300°C
ESFUERZO DE CEDENCIA RMT2 ELONGACION (%) ~ %REDUCCION DE AREA  DUREZA (BHN)
| >710 Mpa > 986 Mpa >13 > 45 2405 |

COMPOSICION QUIMICA PROMEDIO
L C O MV Mo P S Si]

MIN 032 475 020 08 110 - - 080
[ MAX 045 550 060 120 175 0.030 0.030 125 |

ACABADO

- LAMINADO EN CALIENTE (LC) + RECOCIDO (R/ANN)
- FORJADO (F)) + RECOCIDO (R/ANN) + PREMAQUINADO (PM)

DEPARTAMENTO METALURGICO

Nota: los datos aqui mostrados son Unicamente de referencia.
Aceros Levinson no se hace responsable del mal uso de esta informacion.
Prohibida la reproduccion total o parcial de éste documento sin previa autorizacion.

aceroslevinson.com
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CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Acero hipoeutectoide de alta aleacion, con microestructura ferritica y presencia de carburos, lo que le proporciona una
excelente tenacidad y resistencia al choque térmico. La presencia de elementos con caracter alfageno como el Vanadio,
estabiliza la fase ferritica proporcionando una 6ptima tenacidad y resistencia a choques térmicos.

Las aplicaciones suelen ser y no se limitan a: Dados y matrices de forja en caliente, cuchillas, herramientas de extrusion y
embuticion, moldes de inyeccidn de plastico y metales de bajo punto de fusidn, bases para moldes de aluminio, piezas resis-
tentes al desgaste en alta y baja temperatura.

TRATAMIENTOS TERMICOS Diagrama 1 - Dureza - Temperatura de revenido.
TEMPLE Y REVENIDO: DUREZA THAE]

il
a)Precalentamiento a 788 °C.
b)Temperatura de austenizacidn segun el medio: TCMRCINT LR
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YPIY[TW Sales Fundidas  Hornos de Atmdsfera controlada - i «.-__IMEE.F_ i ]
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Temperatura 996°C 1025 - 1050°C J |:'|
1025°C IlII
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c)Mantener de acuerdo con la geometria del componente. el SECUNARID ‘l\|'|
d)Templar en aire a presion. III'I
e)Revenir dos veces, mantener minimo dos horas por ciclo I

a unrango de 538° a 594° (ver diagrama 1).
RELEVADO DE ESFUERZOS:

a)Precalentar a 300 °C y calentar lentamente hasta 650 °C. |.||
b)Mantener entre 1y 2 horas segun la geometria. + o0 a0 apl S0 EAOD DT
c)Enfriar en el horno de atmésfera controlada. TEMPEEATURS BE REVEN DO
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